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MAS DE 100 ANOS
RESPONDIENDO A LOS ADMINISTRADORES DE PLANTAS, DIRECTORES DE OPERACIONES E INGENIEROS DEL MUNDO.

Cozzoli Machine Company es un lider global en el disefio, manufactura, distribucion y servicio de
sistemas de limpieza, esterilizacion, llenado de precisiéon y sellado. La manufactura de calidad ha
sido siempre la piedra angular de nuestro cimiento, y estamos dedicados a perpetuar esa
tradicién de excelencia. Los productos que hoy creamos estan disefiados para llevarlo més alla el
dia de mafiana, porque en Cozzoli la investigacion y el desarrollo no terminan cuando un sistema
es exitoso. Continuamente modernizamos nuestros métodos y equipos, integrando tecnologias

de rapida evolucién que dan forma a los productos que ofrecemos en todo el mundo.

SEGMENTOS DE MERCADO

Farmacéutico estéril

Farmacéutico no-estéril

Cosmeético, salud, belleza

Productos de cuidado personal
Alimentos, bebidas, productos lacteos
Quimico, pintura, productos industriales






COMO LE AYUDAMOS A ARRANCAR MAS RAPIDO...
Y A LLEGAR MAS LEJOS

El equipo mas agil para responder a
todas sus necesidades de empaque...
Nuestra pericia se basa en la ingenieria 'y
fabricacién de equipo excepcional, disefiado
a medida segun sus especificaciones para
una operaciéon multifacética a punto. Como
proveedor integral de componentes individu-
ales a través de lineas completas, nuestros
proyectos se definen por sus necesidades
personales.

Ingenieria continua...

Utilizamos los ultimos avances tecnolégicos

con caracteristicas de disefio que le ahorran

tiempo en los cambios de producto y

formato, y mejoran la productividad. Algunos

ejemplos:
* El uso de los ultimos PLC'’s facilita la
operacién, permitiendo al operado moni
torear y ajustar el volumen, la velocidad y  Con sesenta afios combinados de experiencia
el tamafio del contenedor. laboral, Mario Della Fortuna y Morris Beker-
- El control de los flujos de entrada y man son dos de Igs expgrtos técnicos mas
salida de los equipos se tiene en el mismo respetados en laindustria. Ellos represgntan la

. p calidad y lealtad de los empleados aqui en

panel'de control, garantizando §3| ung Cozzoli Machine Company,
linea integrada y de suave funcionamiento.
» Cambios de formato sin uso de herra-
mientas que le ahorran tiempo al hacer la rotacién de producto o de tamafio
del contenedor. Esta capacidad minimiza el tiempo de configuracion y
aumenta el rendimiento, en especial cuando se ejecuta una amplia variedad
de productos y envases.

Confiabilidad...

La maquinaria de calidad que hoy fabricamos — igual a la constuida y que
todavia hoy funciona a la perfeccion desde la década de 1900 — demuestra el
valor que Cozzoli Machine Company coloca sobre la confiabilidad. Construc-
cion robusta y manufactura fiel que le brindan confianza y que contribuyen a
un funcionamiento eficiente y sin contratiempos.

Valor agregado...

Cozzoli se ajustara a sus especificaciones y al nivel de automatizacién
que requiera, con maquinaria de la mas alta integridad. Su equipo sera
probado y puesto a punto en nuestras modernas instalaciones de mas
de 9200 m?, antes del envio a fin de garantizar el mas alto nivel de
rendimiento. Un arranque suave elimina costosos retrasos.

Servicio inigualable...

Nos preciamos de contar con mas de tres generaciones de experiencia
en el disefio y fabricacion de equipos de precision aunados a una
dedicacion por el servicio técnico que no tiene par. Porque cuando su
linea de produccion esta detenida, usted requiere de un servicio expe-
dito. Los técnicos de servicio de campo Cozzoli estan altamente capaci-
tados y viajan por el mundo, prestando asistencia directa de fabrica
para proteger su inversion.

Servicio al cliente y un amplio inventario de refacciones...
Una planificacion regular de mantenimiento preventivo minimiza el
tiempo de inactividad de su equipo y asegura una operacion libre
de problemas. Mantenemos un impresionante inventario de
refacciones, y siempre estamos listos a ayudarle. Usted

estd a distancia de una llamada telefénica o un fax para

recibir la atencién mas rapida y cortés de un represen-

tante de servicio al cliente de Cozzoli quien procesara

su solicitud de inmediato. Desde disefiadores y

fabricantes hasta ingenieros y expedidores, desde

agentes y representantes de ventas, hasta técnicos

de servicio y representantes de servicio al cliente,

nuestro personal garantizara que usted reciba sélo

las soluciones mas productivas, y con un respaldo

inigualable.



METODOS
DE LLENADO

Llenado por nivel

Las méaquinas de llenado por nivel son idoneas
para productos finos y espumosos (tales como
soluciones de limpieza). Nuestras llenadoras
compensan automaticamente por variaciones de
volumen en los envases, mientras conservan la
precision del relleno cosmético. Todas las llena-
dores funcionan bajo los mismos principios que
se ilustran: gravedad, presién o vacio.

Llenado por presion

El llenado por presidn se logra controlando el
flujo del producto a través de la tuberia. El
producto permanece en el colector que alimenta
a los tubos. Una computadora calcula el tiempo
de flujo del producto requerido, con base en la
presion del multple, tamafio de la boquilla, y
Volumen Meta de llenado.

Piston (industrial y estéril)

Las llenadoras de piston son ideales para el
llenado de una amplia gama de productos. Estas
llenadoras, que han sido disefiadas para ser
robustas, no obstante son fabricadas con
precision para una larga operacion libre de prob-
lemas. La viscosidad de los productos puede
variar de 1 a 100 000 centipoises y superior.

COzZzOLI MACHINE COMPANY

Bomba Peristaltica

Nada mas que el tubo toca el fluido, eliminando asi
el riesgo de que la bomba contamine al liquido o de
gue el liquido contamine a la bomba. El cierre total
de la manguera, que se aprieta entre una zapatay la
banda, da a la bomba su acciéon de desplazamiento
positivo, previniendo el contraflujo y eliminando la
necesidad de valvulas de control cuando la bomba
no esta en funcionamiento.

Bomba de Diafragma

Las llenadoras de bomba de diafragma son apropia-
das para productos quimicos corrosivos, materiales

abrasivos, y liquidos delicados (como sangre, insu-

lina y plasma). Este sistema completamente cerrado
elimina las burbujas de aire en llenados pequefos y
permite llenados precisos.

Llenadoras Rotativa de Tiempo Presion

Las llenadoras de tiempo presiéon son adecuadas
para el llenado de productos de alta viscosidad. La
boquilla es abierta al producto por una cantidad de
tiempo especifico para lograr el volumen de llenado
adecuado. Un llenado adecuado depende de tres
areas criticas — tiempo de llenado, presion del flujo
del producto, y la velocidad de llenado.

Llenado de Polvos por Vacio

Este sistema totalmente cerrado elimina la posibili-
dad de contaminacion del producto. El volumen de
llenado de cada piston puede ajustarse de forma
independiente durante la operacion. De dos a dieci-
séis estaciones de llenado estan disponibles. Los
llenados de dosis multiples se hacen posibles medi-
ante una sencilla configuracion del microprocesador.
La pérdida de producto por desempolvado se elimina
virtualmente.
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PRODUCCION 3
DE LABORATORIO, PILOTO, Y EN PEQUENO

Caracteristicas Sobresalientes del Equipo
de Laboratorio de Cozzoli

+ Tamafno compacto - Disefado para cuartos limpios o entornos
industriales, y es ideal para laboratorios o instalaciones de
pequeia produccion.

Plug and play - (Enchufar y usar) - Facil de instalar y aun mas facil
de usar; solo enchufe y conecte a un recipiente de suministro @ \aquina llenadora de pistén de valvula
granel. unica, modela de mesa (BMSV) con

Facil de limpiar y esterilizar - Todas las partes que entran en con- ~ ©Pcion de pedestal.
tacto con el producto son fabricadas en acero inoxidable
316L. Facil de desmontar para su limpieza y esterilizacion.
Adecuados y disefiados para autoclave, vapor y/o esterilizacion
a gas. Sin juntos toricas (o-ring) ni empaques.

Construidas para durar - Nuestras maquinas de produccion
pequefia estan hechas para durar décadas, y construidas para
manejar cualquier configuracion de fabrica incluyendo las de
instalaciones de alimentacion, cosméticos, quimicos y pintura.

El mas alto nivel de rendimiento - Creadas para un rapido cambio
de piezas para manejar diferentes productos y contenedores en
la misma unidad.

Equipos disponibles - Selladora de ampolletas manual, tapadora
de rosca, llenadora de polvo, llenadora de liquido, lavadora,
filtro de aire (no mostrado), maquina llenadora de piston de
valvula simple modelo de sobremesa, (BMSV por sus siglas en
inglés: bench model single valve), y mini BMSV (no se muestra)

Lavadora

Llenadora de liquidos Selladora de ampolletas manual

Tapadora de rosca Llenadora de polvo



PRODUCCION FARMACEUTICA
(VELOCIDADES DE MAS DE 600 POR MINUTO)

Lavado

Los estrictos reglamentos de produccion recientes, requieren de riguroso cum-
plimiento. Los versétiles sistemas de limpieza de aire y lavado de Cozzoli ofrecen
facilidad de operacion y conversion simple, haciendo el cumplimiento tan directo
como rentable.

Esterilizado

Los tlneles de despirogenizacion de Cozzoli cuentan con flujo de aire unidireccio-
nal, curvas de progresion de proceso temperatura; y reducen los tiempos de ester-
ilizacion de manera significativa. Ellos proporcionan la exactitud repetible
necesaria para una validacion, calificacion y capacidad de produccion exitosas.
Parametros de proceso, controlables y reproducibles, simplifican la validacion.
Otras caracteristicas incluyen: equilibrio de presion de zona de seguridad, control
automatico de contenedores de densidad para una mejor estabilidad de la
temperatura, transporte de contenedores libre de friccion, y un facil acceso al
interior del tunel para su limpieza y mantenimiento.

Llenado

Cozzoli proporciona llenadoras de movimiento continuo con velocidades de 600+
contenedores por minuto. Nuestras llenadoras operan con una impecable
precision de +/- 0.5% del volumen de llenado o mejor. Entre sus caracteristicas de
produccién y ahorro estan su tamafio compacto y su facil y rpida conversion.
Todas las piezas que entran en contacto con el liquido estdn hechas de acero
inoxidable 316 y silicona de grado médico para complacer toda exigencia de ester-
ilidad.

Verificacion de Peso (pesaje de precision)

El verificador de peso de Cozzoli es el sistema de vanguardia de las industrias
farmacéuticas y utiliza tecnologia de pesaje de restauracion de fuerza tipo magné-
tico. Esta tecnologia ofrece un rendimiento de alta velocidad y alta precision. El
sistema consta de una unidad de peso de tara, una unidad de peso bruto, y
controles que identifican y almacenan en la memoria el peso neto de cada frasco,
a la vez que transmiten esta informacién a la impresora. Ademas, el controlador
envia una sefial al sistema de rechazo y/o a la llenadora para un ajuste fino del
relleno. La alarma enviara una sefial ya sea visual (torreta de luz) o audible
(chicharra) cada vez que un peso bruto esta por encima o por debajo de los limites
pre-configurados.

Colocacion Tapones de Goma

Esta maquina de colocacion de tapones de goma, de alta velocidad, es capaz
de insertar total o parcialmente una variedad de tapones en botellas redondas
y utiliza un movimiento suave y continuo para completar su funcion. La elimi-
nacién de movimiento mecanicos intermitentes hace que la colocacién de alta
velocidad y el manejo de partes sean alcanzables. Estos sistemas poseen
conversion sin herramientas, deteccion de conformacion y respaldo, controles
PLC, modo de jog y un disefio de limpieza sanitaria cGMP. Mediante la
adiciéon de equipo opcional, por ejemplo, controles de conformacion y
respaldo, la méaquina se vuelve completamente automatizada haciéndola
utilizable con equipos de llenado y taponado por medio de transferencias de
flujos de entrada y salida.

Inspeccién Visual

La inspeccion visual a velocidades de mas de 600 envases por minuto lleva al
rendimiento de produccion a un nuevo nivel con nuestro sistema de visién. Se
puede inspeccionar el 100% de sus productos y garantizar que sus envios
estén libres de defectos. Elimine personal de inspeccidn, el factor fatiga, la
recoleccion de datos, y las grabaciones.

Engargolado

El componente final de los sistemas Cozzoli de llenado y taponado es la
engargoladora rotativa de movimiento continuo. Con un disefio Unico, es
capaz de velocidades de 600+ por minuto y tiene la capacidad de probar y
registrar la presion de sellado de cada cierre. Se proporciona un ajuste de
altura de ampolleta automéatica para una facil conversién/cambio de operador,
gue también es una salvaguarda contra errores de ajuste.

Carga de Charolas

Utilizando la ultima tecnologia en automatizacion robdtica, el cargador de
charolas Cozzoli esta disefiado para colocar los frascos en charolas de tres o
cuatro caras, para liofilizacién. Con un disefio contemporaneo de exterior en
acero inoxidable, el cargador es bajo, compacto y construido para maximizar
la eficacia del flujo de aire laminar, donde condiciones clase 100 deben cump-
lirse. Los frascos se pueden cargar en patrones: recto, escalonados, o “N
menos 1” facilmente seleccionados desde el control electronico y panel de
visualizacién.

Tecnologia de Barrera de Aislamiento

La tecnologia de barrera de aislamiento ofrece ahorros de costes por encima
de la tecnologia tradicional de cuartos limpios, y ofrece una mejor garantia de



Tapadora “Versacap”

Llenadora por nivel

Llenadora a presién con
temporizador

Llenadora de pistén rotativa

Llenadora por nivel rotativa

Monoblock

PRODUCCION
INDUSTRIAL

Llenado

Ya sea que necesite llenados volumétricos, a nivel, o de tiempo/presién “Versafill”, Coz-
zoli siempre tiene la maquina adecuada para satisfacer sus necesidades. Nuestras llena-
doras rotativas o0 en linea manejan gran variedad de productos de viscosidades difer-
entes (1-100.000 centipoises) y contenedores de diferentes tamafos, desde onza
fraccionada hasta unidades de cinco galones. Incorporamos las Ultimas tecnologias en
nuestros disefios de manera constante para garantizar el ahorro de tiempo en los cam-
bios de producto y una mejorada productividad. La capacidad de lavado en sitio esta
disponible para nuestras llenadoras de piston rotativa y por nivel. Esto permite a las
partes de contacto con el liquido permanecer intactas en la maquina durante el proceso
de lavado.

Nuestra serie de llenadoras por nivel rotativas admiten una gran variedad de productos
de baja y alta viscosidad usando vacio, gravedad, presién, o una combinacién de estos
métodos de llenado.

Las llenadoras de piston rotativas son maquinas totalmente automéaticas que se adaptan
a una amplia gama de envases y productos de la mayoria de las viscosidades a altas
velocidades de producciéon de hasta 600 por minuto.

Las llenadoras a presién con temporizador, de alta velocidad estan especialmente bien
adaptadas para el llenado de productos pesados, como crema de cacahuate/mantequilla
de mani, salsas/adobos, cremas cosméticas, champu, grasas industriales, y pegamento.
Todas las llenadoras de rotacidon pueden ser combinadas para llenado y taponado en un
disefio monoblock que le proporciona una combinaciéon compacta, ahorradora de espacio
y rentable, que es facil de operar, de cambiar, y dar mantenimiento.

Tapado en linea

La “Versacap” es una tapadora directa de disco de friccidon diseflada para manejar una
amplia variedad de formas y tamafios de tapas con el minimo de tiempo de cambio de
formato requerido. La tapadora “Versacap” se puede construir en combinacion con cual-
quier llenadora rotatoria de alta velocidad en un disefio monoblock proporcionandole un
funcionamiento compacto y rentable. La “Versacap” tiene capacidad para taparroscas,
tapas a presién y sobre tapas, asi como tapones.

Rotativa

La tapadora multi-cap rotativa de torque controlado para el tapado de precision de una
amplia gama de formas y tamafios de contenedores, puede ser construida en combi-
nacion con cualquier llenadora rotativa de alta velocidad en un disefio monoblock,
proporcionando asi una operacién compacta y rentable. Las llenadoras rotativas pueden
recibir taparroscas, tapas a presion, sobre tapas, corcholatas, asi como tapones. Esta
maquina extremadamente versatil y eficaz esta disefiada para manejar tapas de hasta 70
mm de didmetro a una velocidad de hasta 600 envases por minuto.

COZZOLI MACHINE COMPANY TEL: (732) 564-0400 FAX: (732) 564-0444 WWW.COZZOLI.COM 8



LAS INIGUALABLES LINEAS INTEGRADAS COZZOLI SON:
PRECISAS. DURABLES. VELOCES. CONFIABLES.

LINEA DE LLENADO

ESTERIL

* Mas de 600 por minuto

* Verificaciéon de peso
completa

* Inspeccion visual

+ Alta precision

LINEA DE LLENADO

INDUSTRIAL

* Mas de 900 por minuto

* Llenados de todas las
viscosidades

» Métodos de llenado para
cualquir industria

* Alta precision



EJEMPLOS DE LAYOUTS DE PISO
PARA LINEAS INTEGRADAS

LINEA DE
LLENADO ESTERIL
» Lavado/esterilizacion

* Llenado

» Esterilizacion

» Taponado/engargolado
* Revisado/codificacion

LINEA DE LLENADO

ESTERIL

» Lavadora

* Tunel

» Alimentacion/acumulacion

* Llenadora de polvos

» Colocacién de tapones
de goma

* Engargolado

Lavado/esterilizado de cristaleria/frascos

Alimentador
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Linea de Llenado

Esteéril

» Lavadora

« Esterilizador

» Alimentador

* Llenado y taponado

* Engargoladora

» Acumulador

» Cargador de
charolas/bandejas

Linea de Llenado
Industrial

» Alimentador
 Llenadora

» Taponadora

» Etiquetadora

» Acumulador

T

AL MENTADOR

LAVADORA

1]

ESTERILIZADOR

ALIMENTADOR

LLENADORA

TAPONADORA

ETIQUETADORA

LLENADO Y TAPONADO

ACUMULADOR

COzZzOLI MACHINE COMPANY

TEL: (732) 564-0400

ACUMULADOR

CARGADOR DE CHAROLAS/

BANDEJAS

FAX: (732) 564-0444

WWW.COZZOLI.COM



Una sexta linea de embotellado de licores redisefiada en las instalaciones del fabricante y

ARTICULOS Y
TESTIMONIOS

LOS “ESPIRITUS” SE REMONTAN A LAS
ALTURAS CON LA NUEVA

LINEA DE LLENADO/ETIQUETADO
DE LICORES

Asi como el vino depende de la perfecta proporcién de acidez y
dulzura, fruta y madera, alcohol y sabor para crear un sabor equilib-
rado, la U.S. Distilled Products Co. (USDP) esta poniendo mas
énfasis en un equilibrio entre corridas de produccion cortas y largas,
asi como marca propia contra maquila, para sostener su prospero
negocio. Al establecer una planta embotelladora en 1981 para sus
propias lineas de productos de alcohol, la empresa con base en
Princeton, MN mas tarde abri¢ sus capacidades a otras marcas. Hoy,

con la adquisicién reciente de una marca, USDP ha cerrado el circulo.

“Estamos tratando de enfocarnos en un equilibrio entre nuestras
propias marcas y nuestras relaciones con otras empresas, para que
podamos mantener la capacidad de nuestra planta en un nivel muy
alto”, dice Todd Geisness, gerente general y VP ejecutivo de USDP.
Tradicionalmente, el punto fuerte de USDP habia estado en la
produccion envasado con maquinaria versatil que le permitiera
rapidos cambios de formato. Pero como sus marcas crecieron,
también lo hicieron sus corridas de produccion. Esta evolucion,

aunada a la naturaleza competitiva del mercado del envasado, llevo a

USDP a instalar una linea completamente nueva, equipada para dar
cabida a corridas de mayor volumen de manera rapida y eficaz.

Hoy en dia, USDP normalmente corre tres lineas por 10-horas al dia,
cuatro dias a la semana, maximizando la eficiencia de sus equipos
tanto de baja como de alta velocidad para satisfacer las diversas
necesidades de llenado. Para tomar ventaja de la velocidad de la
nueva linea, USDP minimiza los cambios de formato en la llenadora,

co-envasador de productos destilados U.S. Distilled Products (Productos Destilados Norteam-
ericanos provee un aumento del 60 por ciento en la velocidad sobre las lineas ya existentes.

Por Anne Marie Mohan, Editor Principal

al limitar a tres el nimero de tamafios de botellas de la tirada: 0.750 ml, 1
Ly 1.75 L. “Podriamos hacer todos los tamafios si quisiéramos” explica
Rowland, “pero creemos que no es eficiente llenar las botellas mas
pequefias, ya que el volumen simplemente no existe.” Debido al suave e
inalterable funcionamiento de la llenadora de la linea abastecida de
MRM/EIgin, se ejecutan productos de todas las viscosidades, desde
licores tan delgados como el agua, hasta licores dulces y espesos. Sin
embargo, los mayores volimenes, anota Rowland, se encuentran en los
destilados.

El corazdn de la nueva linea es la llenadora por nivel rotativa para liquidos
de 51-boquillas MRM/Elgin Husky 5 RFL, que permite el llenado por
gravedad, presion, o una combinacion de gravedad/presion. Esta versatili-
dad fue vital para USDP en la seleccion del equipo, dada la amplia gama
de viscosidades de productos y tamafios de envases y materiales de la
compafiia. “Pasar de un modo a otro es bastante sencillo y se puede hacer
en unos diez minutos”, dice en la parte superior de la maquina. Explica
MRM/Elgin, “La dificultad inherente del llenado de liquidos como jarabes y
licores dulces es el contenido de azlcar. Cuando algunas partes de los
controles estan por debajo del nivel de llenado, el azlcar puede entrar en
el mecanismo donde es implacable con las levas, los rodamientos y otras
partes de la maquina.”

Rowland agrega que también se sinti6 impresionado por la facilidad de
mantenimiento de la llenadora, hecha posible gracias a su sistema de
lubricacion centralizado, y la rapida transicion entre formatos que las
piezas libres de herramientas permiten. “Cambiar de un producto a otro
mientras se retiene la misma botella es un proceso de 20 minutos,
mientras que un cambio completo se puede realizar en una hora y quince
minutos. Si consideras la cantidad de boguillas que tenemos, eso es
bastante rapido. En promedio la llenadora corre a una tasa de entre 230 y
250 botellas/min, para un total de 15.000 a 20.000 cajas/dia.”

Segun el Sr. Geisness de USDP “Después de poco mas de un afio y
medio en funcionamiento, la nueva linea es un equipo practicamente libre
de errores y dandonos una productividad grandemente mejorada. La
instalacion de la nueva linea para incrementar nuestra capacidad de
produccion, mejord nuestra flexibilidad, y esto nos ha permitido hacernos
mas eficientes. Y, obviamente, entre mas eficiente seas, mas competitivo
puedes ser cuando estas licitando un contrato. No hay duda de que
nuestra capacidad para ser competitivos se ha traducido en muchas mas
consultas de clientes potenciales.”

Reimpreso y condensado a partir de PACKAGING DIGEST ® octubre 2002. Copyright © Reed Business Information, una division de Reed Elsevier, Inc.



Por Jack Mans, Editor de Operaciones en Planta

Biomune Company es un fabricante lider en EE. UU. de vacunas para
la industria de la salud animal. Con sede en Lenexa, KS, la empresa
produce mas de 50 productos con licencia del Departamento de
Agricultura de EE.UU. y presta sirve a clientes de 37 paises. Sus
centros de produccion utilizan lo Gltimo en equipamiento de Gltima
generacion y procedimientos operativos estandar en la produccién de
vacunas vivas y muertas.

En junio de 2005, Biomune instal6 una linea integrada de empaque que
consiste en un alimentador rotativo modelo UT36, una llenadora/tapo-
nadora monoblock en linea modelo VR2S-10 y una cargadora doble de
charolas automatica BT15, todas de Cozzoli Machine Company
(www.cozzoli.com), para ejecutar viales pequefios que varian en tamafio
desde 5 hasta 20 cc. La linea esta instalada en un cuatro limpio de clase
100. “La opcién de Cozzoli no fue nila méas alta ni la mas baja en nuestra
lista cuando empezamos a pensar en este proyecto. Analizamos otras
maquinas, sin embargo, tenemos otras tres maquinas Cozzoli en nuestra
planta, y hemos tenido buenas experiencias con ellas, asi que decidimos
seguir con Cozzoli” dice el director de fabricacion Bill Krehbiel.

Los viales de vidrio, que han sido esterilizados con aire caliente, se
entregan a la linea en charolas, desde donde un trabajador manual-
mente los empuja a la mesa alimentadora rotativa. Este entrega los
viales en una sola fila a la cinta transportadora que los lleva a la
llenadora/taponadora monoblock. Una ligera pestafia plastica en un
lado de la cinta transportadora cerca de la unidad monoblock hace que
cualquier envase que ha caido reshale por la orilla de |a cinta transpor-
tadora y caiga en un cubo recolector.

A la entrada de la unidad monoblock de movimiento intermitente, los
viales ingresan a un tornillo de alimentacion montado al lado del
transportador. El tornillo se extiende a través de la zona de llenado de la
unidad espaciando y controlando los viales para el llenado. La llenadora
ejecuta 10 viales a la vez, y el tornillo de alimentacion se detiene
durante la operacién de llenado, sujetando los viales mientras que el
llenado occure. Las bogillas descienden, creando un llenado de abajo
hacia arriba. Las boquillas ascienden a la par conforme el producto esta
siendo dispensado a fin de no crear salpicaduras o formacion de
espuma alguna. El tornillo de alimentacién arranca de nuevo para
descargar los viales llenos y colocar el siguiente grupo de viales debajo
de las boquillas. Cada boquilla es servida por una bomba de pistén
dedicada de desplazamiento positivo que incluye una caracteristica de
rechupado para eliminar goteos. Tanto el volumen de llenado como la
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cantidad de rechupado se pueden ajustar manualmente para optimizar la
exactitud de llenado, que suele estar en el rango del 0.5 por ciento.

El tornillo de alimentacion termina en la descarga de la llenadora, y los
viales ingresan a una rueda de estrella que los coloca bajo la rueda de
taponado. Los tapones se entregan via una tolva aérea que desciende por
una linea a la rueda. La rueda giratoria de taponado recoge los tapones,
gira en sincronizacion con la rueda de estrella e inserta los tapones en los
viales. La unidad puede insertar tapones de liofilizacion, los cuales tienen
una ranura en el centro y son insertados solo parcialmente en los frascos;
y tapones normales, los cuales son insertados hasta el fondo en los viales.
La llenadora/taponadora incorpora un sensor de contra corriente para
asegurar que haya suficiente viales en la banda transportadora entrando
en la unidad y un sensor de corriente descendiente para detectar viales
destapados. La unidad esta controlada por un controlador Idgico program-
able que almacena las recetas para todos los productos que circulan por
la linea. Los viales que van dejando la taponadora continGian en la banda
transportadora, la misma que hace un giro recto a la derecha y los entrega
ala cargadora de doble charola modelo BT15. Un sistema de alimentacion
dirige los contenedores al cargador de charolas, donde las filas de los
viales se colocan en charola de tres lados. Esta unidad también incorpora
un PLC A-B, que cuenta el nimero de viales insertados en una charola y
desvia los viales a la charola adyacente cuando la primera charola esta
llena. Un trabajador entonces reemplaza la charola llena con una charola
vacia, y el proceso se repite.

“Los equipos Cozzoli son de alta calidad y construidos para durar, y son
relativamente faciles de configurar y operar, ya que la mayoria de los
ajustes no requieren herramientas. Cozzoli también tiene un departa-
mento de servicio excelente, asi que si llegamos a necesitar servicio, se
encargan de nosotros de inmediato.” dice Krehbiel.

Reimpreso y condensado a partir de PACKAGING DIGEST ® marzo 2006. Copyright © Reed Business Information, una division de Reed Elsevier, Inc.



UNA HISTORIA DE INNOVACION
Y ATENCION PERSONAL

1919

La Cozzoli Machine
Company (CMC) es
fundada este afio.

1922
CMC desarrolla la
primera llenadora

1930
CMC disefa el

primer monoblock.

1895

Se funda la Elgin
Manufacturing Company
y desarrolla la primera
llenadora industrial.

estéril
® ® T
1926 1943
CMC recibe su CMC provee
primera patente y se llenadoras para
lleva el premio de |  vacunar a las tropas
primer lugar en la estadounidenses.

Exposicion Interna-
cional de Bélgica.

2003

CMC abre nuevas
instalaciones de 30,500
metros cuadrados en
Somerset, Nueva Jersey.

1953 1983
CMC desarrolla la CMC compra a la
primera linea. MRM/Elgin Corp. ampliando
asi el negocio de la compa-
fifa hacia los mercados de
productos cosméticos e
industriales.
L ® o
1974 1999
CMC es nombrada la CMC se convierte en la
Empaquetadora de primera empresa de

Farmacos del Afio.

con hase en los EE.UU. en

maquinaria de empaque

nuestro segmento de
mercado en lograr la
certificacion 1ISO 9001.

personal Cozzoli fuera de la sede

T

2008
El Presidente Frank J. Cozzoli
posa con el sobresaliente

de Somerset, Nueva Jersey.
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